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Biurowiec KTW to kompleks dwdch budynkdw biurowych zlokalizowanych w
prestizowym miejscu Katowic, w bezposrednim sgsiedztwie hali widowiskowo-
sportowej Spodek oraz centrum konferencyjnego MCK.

Pierwszy z biurowcow KTW | zostat oddany do uzytku w 2018. Budynek ma 14-pieter i

wysokose 66 m.




Dane projektu:

« Lokalizacja: Katowice, ul. Rozdzienskiego 1

* Nazwa budynku: KTW |

* Przeznaczenie: budynek biurowo-handlowy

« Powierzchnia: powierzchnia biurowa 18 250 m2 (NLA),
powierzchnia handlowa 1 560 m2 (NLA), 14 pieter + 3
podziemne

* Inwestor: TDJ ESTATE

+ Generalny wykonawca: Strabag

+ Projektant: Medusa Group Architects

Zainstalowane urzgdzenia:

« Typ: bramki sensoryczne

« Model: EasyGate Elite customized

+ Projekt: wykonany na specjalne
zamowienie

¢ Uklad: 3 linie przejscia (w tym linia
ewakuacyjna)

- Glowne cechy: minimalistyczna prosta
forma i niestandardowy sposdb integraciji
paneli windowych, jak réwniez wysokiej
jakosci  materiaty  wykonczeniowe i
elegancki czarny kolor.

- Wykonczenie: obudowy ze stali
nierdzewnej lakierowane na kolor czarny,
przednie i gérne panele szklane w kolorze
czarnym wraz z elementami z czarnego
Corianu, niskie bariery szklane,

- Dodatkowe opcje: oswietlenie  LED
(biaty/zielony/czerwony), panele do
sterowania  windg wbudowane na
naroznikach obuddw, mozliwosé wymiany
szklanych barier z niskich na wysokie (w
zaleznosci  od  przysztych  wymagan
najemcow).




Projekt i proces produkcyjny:

Bramki zostaty zaprojektowane na specjalne zamodwienie na bazie modelu
EasyGate Elite, w sposdb spersonalizowany i dostosowany do wizji architekta i
inwestora.

W poczqgtkowej fazie zostaty przygotowane plany i wizualizacje 3D. Po uzgodnieniu
wersji i otrzymaniu zamowienia, zostat przygotowany projekt do produkciji (w
profesjonalnym programie graficznym, w ktérym widoczne byty wszystkie szczegoty i
warstwy obudoéw). Kolejnym etapem byty rysunki przekrojowe ze szczegdtowym
opisem, ktére ostatecznie zostaty zatwierdzone do produkcii.

Pod koniec procesu produkcji klient miat mozliwos¢ odwiedzenia show-room’'u w
fabryce i obejrzenia wszystkich linii bramek (zmontowanych i uruchomionych) w
celu sprawdzenia ich jakosci i detali wykonczeniowych. Test przebiegt pomysinie i
bramki zostaty zatwierdzone do instalacji w docelowej lokalizacji.

Wyzwania:

* Najwiekszym wyzwaniem byta petna integracja paneli sterowania windg
Schindler z obudowqg bramki. Panele te sg oryginalnie montowane na Scianach i
majqg niestandardowy ksztatt z kgtem rozwartym. Wizja architekta polegata na
tym, aby zamontowac¢ je na naroznikach obudow.

* Innym wyzwaniem byto zaprojektowanie obudowy w bardzo proste] i
minimalistycznej formie, bez cokotéw i widocznych potgczeh materiatéw, co w
przypadku tak wielu réznych elementdw wymagato sporego wysitku.

+ Ostatnim wyzwaniem byto dostarczenie klientowi bramek najbardziej zblizonych
do jego wyobrazen. Odbylismy wiele spotkan, aby dojs¢ do ostatecznego
zadowalajgcego ksztattu. Poniewaz ten projekt byt wyjgtkowy i nigdy wczesniej
nie byt wykonywany, klient musiat zaufa¢ nam, ze to co zostato przedstawione na
rysunkach i wizuadlizacjoch bedzie wyglgdato tak samo w rzeczywistosci.
Ostatecznie, po instalacji bramek, zaréwno inwestor jak i projektanci potwierdzili,
ze bramki spetnity wszystkie ich oczekiwania a ich wyglgd byt znacznie lepszy w
rzeczywistosci niz na wizualizacjach.
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